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รายละเอยีดของงาน (Job Description)

1. ใหท้ าการตดิตัง้ชดุกลอ่งใสแ่บตเตอรแ์ละยดึน็อตขนาดM10x110 จ านวน 1ตวั

 และขนาดM10x140 จ านวน 2ตวั

2. ท าการตดิตัง้ขาตัง้เดยีวและท าการยดึน๊อตพรอ้มใสส่ปรงิ

ITEM PART NO. Q'TY

1 F6-YM-KM-001--- Frame Assembly 1

F6-YM-KM-004--- Battery box 1

F66044200000100 NUT M10x140 (น็อตเกลยีวปลาย) 2

F66044200000200 NUT M10x110 (น็อตเกลยีวปลาย) 1

F6-YM-KM-010--- Single stand 1

F66044200000300 NUT M10x25 (น็อตเกลยีวครึง่) 1

4 F6-YM-KM-091--- Single Spring 1

WORKING INSTRUCTION
MODEL NAME  Electic Motorcycle 01 OF 12

PRODUCTION ENGINEERING DEPARTMENT        WI-CMA-300-011. การประกอบติดตั้ง Hub Motor

   1. Pneumatic Screw Driver                2. Wrench          3. Six Wrench

1. ตรวจเอกสาร, รุน่ทีท่ าตอ้งตรงกัน

2. ตรวจสอบเอกสารตอ้งเป็นฉบบัลา่สดุเสมอ

3. จัดเตรยีมMaterials,Tools ตรงตามเอกสาร

4. ควรใสถ่งุมอื ในการปฎบิตังิานเสมอ

1. ควรท างานตามเอกสารการท างานเสมอ

2. เจอปัญหาใหบ้นัทกึลงที ่ History Card

 และแจง้ให ้ Supervisor ทราบเสมอ

3. ตรวจสอบ 100% กอ่นสง่ใหจ้ดุถัดไป

1. เก็บอปุกรณ์การท างานใหเ้รยีบรอ้ย

2. จัดเก็บ Material แตล่ะ่ชนดิใหเ้รยีบรอ้ย

3. ท าความสะอาดบรเิวณทกุจดุการท างาน

4. ตรวจเชค็อปุกรณ์การท างานทกุอยา่งและ

 ถา้มอีปุกรณ์เสยีใหแ้จง้แผนกซอ่มบ ารงุ

TOOLING / EQUIPMENT FOR OPERATE

กอ่นการปฎบิตังิาน (Before Operate) ขณะการปฎบิตังิาน (In Operate) หลงัการปฎบิตังิาน (After Operate)

ขอ้ควรระวงั ( Attention )
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2. กลอ่งใสแ่บตเตอรร์ ี ่ 3. ขาต ัง้เดยีว 

M10X25 

Spec  Torque 60-70 N/m 

1. Chassis 


